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(54) Composition cosmetique sans transfert comprenant une dispersion de particules de 
polymere dans une phase grasse liquide et un polymere liposoluble 



(57) La presente invention se rapporte a une com- 
position anhydre, notammenl cosm6tique, dermatologi- 
que, hygienique ou.pharmaceutique, pour le soin et/ou 
le maquillage de la peau pouvant se presenter sous lor - 
me d'un produit coule* ou d'un gel comprenant au moins 
une matierecolorante notamment pulve" rulente, une dis- 
persion de particules de polymere stabilisers en surlace 



dans une phase grasse liquide et un polymere liposolu- 
ble du type copolymere de la vinylpyrrolidone. Selon la 
quantity de polymere, il est possible d'obtenir sur les le- 
vres ou la peau un film soupie, ayant des proprietes de 
sans transfert remarquables, tout en etant d'un tres 
grand contort. 

L'invention se rapporte egalement a I'utilisation de 
cette dispersion dans une telle composition. 
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Description 

[0001] La prGsente invention a trait a une composition 
contenant un polymere dispersible dans une phase 
grasse et un polymere liposoluble, destinee en particu- 
lier aux domaines cosm6tique, dermatologique, phar- 
maceutique et hygienique. Plus sp^cialement, I'inven- 
tion se rapporte a une composition sans transfen pour 
le soin et/ou le maquiilage de la peau aussi bien du vi- 
sage que du corps humain. des muqueuses comme les 
levres et Pinterieurdes paupieres infSrieures. ou encore 
des phaneres comme les cils, les sourcils, les ongles et 
les cheveux. 

[0002] Cette composition peut se presenter notam- 
ment sous lorme de produtt couie" en stick ou en cou- 
pelle comme les rouges ou baumes a levres, les londs 
de teint coules, les produits anii-cernes les fards a pau- 
pieres ou a joues, sous forme de pate ou de creme plus 
ou moins fluide comme les fonds de teint ou rouges a 
levres fluides, les eyes liners, les compositions de pro- 
tection solaire, ou de coloration de la peau. 
[0003] Les produits de maquiilage ou de soin de la 
peau ou des levres des etres humains comme les fonds 
de teint ou les rouges a levres contiennent g6nerale- 
ment des phases grasses teiles que des cires et des 
huiles, des pigments et/ou charges et, eventuellement 
des addrtifs comme des actifs cosmetiques ou derma- 
tologiques. Elles peuvent aussi contenir des produits 
dits "pateux" : de consistance souple, permettant d'ob- 
tenir des pates, colorees ou non, a appliquer au pin- 
ceau. 

[0004] Ces compositions, lorsqu'elles sont appli- 
qu6es sur la peau ou les levres, presentent l'inconv6- 
nient de transferer, c'est-a-dire de se d6poser au moins 
en partie, en laissant des traces, sur certains supports 
avec tesquels elles peuvent etre mises en contact, et 
notamment un verre, une tasse, une cigarette, un vehe- 
ment ou la peau. II s'ensurt une persistance mediocre 
du film applique\ n6cessitant de renouveler r6guliere- 
ment I'application de ia composition de fond de teint ou 
de rouge a levres. Par ailleurs, I'apparition de ces traces 
inacceptables notamment sur les cols de chemisier peut 
ecaner certaines femmes de I'utilisation de ce type de 
maquiilage. 

[0005] Depuis plusieurs anndes. les cosmehiciens se 
sont interess6s aux compositions de rouge a levres et 
plus recemment aux compositions de lond de teint "sans 
transfen*. Ainsi, la soci6t6 Shiseido a envisage dans sa 
demande de brevet JP-A-61 -65809 des compositions 
de rouge a levres "sans transfert' contenant une r6sine 
siloxysilicate (a r6seau tridimensionnel) ; une huile de si! 
icone volatile a chaine silicone cyclique et des charges 
pulv6rulentes. De meme la societe Noevier a decrit 
dans ie document JP-A-62-61911 des compositions de 
rouge a levres, d'eye liner, de fonds de teint 'sans trans- 
fen" comportant une ou plusieurs silicones volatiles as- 
soci6es a une ou plusieurs cires hydrocarbon6es. 
[0006] Ces compositions, bien que presentant des 



proprietes de "sans translert" ameliorees ont l'inconve- 
nient de laisser sur les levres. apres evaporation oes 
huiles de silicone, un film qui devient inconfortable au 
cours du temps (sensation de dessechement et de ti- 

5 raillement). 6canant un certain nombre de femmes de 
ce type de rouge a levres. Pour ameliorer le contort de 
ce type de composition, on pourrait ajouter des huiles 
non volatiles siliconees ou non. mais dans ce cas on 
perd en efficacite "sans transfert". 

ro [0007] Plus rScemment. la soci6t6 Procter & Gamble 
a envisage dans sa demande de brevet WO-A- 
96/36306 des compositions de mascara de type emul- 
sion eau-dans-huile presentant une longue tenue, une 
resistance a I'eau et ne laissant pas de traces. Ces com- 

*5 positions contiennent, entre autre : un polymere insolu- 
ble dans I'eau. appel6 geneValement un latex, associe" 
a polymere lipophile du type copolymers un tensioactif 
du type alkyl ou alcoxy dimethicone copolyol. des huiles 
hydrocarbon ees, des pigments et charges ainsi que des 
20 cires. 

[0008] Les compositions a base d'huiles de silicones 
et de resines siliconees ainsi que celies a base de latex 
conduisent a des films colores mats. Or. la femme est 
aujourd'hui a la recherche de produits notamment de 

2S coloration des levres. brillants. De plus, les propri6tes 
de sans transfert des films deposes ne sont pas parfai- 
tes. En particulier, une pression ou un frottement pro- 
nonce" , conduit a une diminution de la couleur du depot 
et a un red6p6t sur le support mis en contact avec ces 

30 films. 

[0009] En outre, les documents EP-A-497144 et FR- 
A-2 357 244 decrivent des compositions dites 'sans 
transfer!", contenant un polymere bloc styrene-ehhyle- 
ne-propylene associ6 a des cires : des huiles tegeres ou 

25 volatiles et des pigments. Ces compositions presentent 
I'inconvenient d'etre peu confortables, d'avoir des pro- 
prietes cosmetiques queiconques et d'etre ditficilement 
formulables. Par ailleurs, les propri6t6s "sans transfer!" 
de ces compositions sont tres moyennes. 

40 [0010] II subsiste done le besoin d'une composition 
ne presentant pas les inconvenients ci-dessus, et ayant 
notamment des proprietes de "sans transfer!' total. m§- 
me tors d'une pression ou d'un frottement prononce ou 
intensif, un aspect plus ou moins brillant. adapt6 au d6- 

4 $ sir de la consommatrice, ne dessechant pas au cours 
du temps la peau ou les levres sur lesquelles elle est 
appliquee 

[0011] La demanderesse a constate", de facon tout a 
fait surprenante. que ^utilisation d'un polymere disper- 
se sible dans une phase grasse et d'un polymere liposolu- 
ble. dans une composition cosm6tique, dermatologi- 
que, pharmaceutique ou hygi6nique pouvait permettre 
d'obtenir un film brillant, de tres bonne tenue, ne trans- 
ferant pas du tout, resistant a I'eau, tout en 6tant tres 
55 agr6able a I'application et a porter tout au longde la jour- 
n6e. Le film est notamment souple, flexible, non gras et 
non collant. 

[0012] La presente invention a done pour objet une 
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composition a application topique, comprenant une 
phase grasse liquide, caracterisee par le fait qu'elle 
comprend, de plus, au moms 2 % en poids. par rapport 
au poids totat de la composition, de polymere dispersi- 
ble dans iadite phase grasse liquide et un polymere so- s 
luble dans cette phase grasse. 
[0013] Cette composition est en particulier une com- 
position cosmetique, dermatologique, hygienique ou 
pharmaceutique. Elle contient done des ingredients 
compatibles avec la peau, les muqueuses et les fibres io 
keratiniques ou phaneres. 

[0014] Elle a egalement pour objet une composition 
se presentant sous forme d'un produit coule et compre- 
nant au moins une phase grasse liquide cosmetique. 
dermatologique, hygienique ou pharmaceutique et au '5 
moins une cire solide a temperature ambiante, caracte- 
risee par le fait qu'elle comprend, en outre, au moins 2 
% en poids, par rapport au poids total de la composition, 
de polymere dispersible dans Iadite phase grasse liqui- 
de et au moins un polymere soluble dans cette phase 
grasse. 

[0015] De facon avantageuse, la composition con- 
tient un ingredients choisi parmi les actifs cosmetiques. 
dermatologiques, hygieniques ou pharmaceutiques et 
les matieres colorantes. 2S 
[0016] Le ou les polymeres dispersibles utilisables 
dans la presente demande peuvent et re de toule nature. 
On peut ainsi employer un polymere radicalaire, un po- 
lycondensat, voire un polymere d'origine naturelle et 
leurs melanges. Le polymere peut etre choisi par Thorn- 30 
me du metier en fonction de ses proprietes et selon rap- 
plication ulterieure souhaitee pour la composition. Ainsi, 
le polymere peut etre filmifiable ou non. Cependant, 
I'obtention d'un film totalement "sans transfer!' est plus 
specialement du a ('utilisation d'un polymere filmifiable. 3$ 
[0017] La composition de ('invention peut contenir un 
ou plusieurs polymere soluble dans la phase grasse li- 
quide presentant un poids moteculaire moyen de 500 a 
1 000 000 et mieux de 5 000 a 15 000. Ce ou ces poly- 
meres liposolubles jouent notamment le r6le de plasti- *o 
fiant du film augmentant sa tenue dans le temps, pro- 
pria independante des proprietes de sans translert, 
sans toutefois le rendre collant. Ces polymeres peuvent 
etre des gelifiants ou non de la phase grasse liquide. lis 
permettent d'augmenter la viscosite de la composition <s 
ainsi que I'aspect satine, voire briliant du film. Ainsi, en 
jouant sur la quantite de ces polymeres et sur leur na- 
ture, il es possible d'adapter la brillance du film, ce qui 
est tres appreciable pour les formulateurs et les utilisa- 
teurs. so 
[0018] Les polymeres liposolubles de la composition 
de ('invention sont avantageusement utiiisees dans une 
quantite de 0,5 % a 40 % (en matiere active) du poids 
total de la composition et mieux de 2 % a 20 %. 
[0019] Ces polymeres liposolubles presentent avan- ss 
tageusement une temperature de ramollissement au 
plus egale a 30° C. 

[0020] A litre d'exemple de polymeres liposolubles 
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utilisables dans I'invention, on peut citer : les polyalky- 
lenes. notamment le polybutene, les poly(meth)acryla- 
tes, les alkylcelluloses avec un radical alkyl lineaire ou 
ramifie, sature ou non en C, a C 8 comme I'ethylcellulose 
et la propylcellulose, les polymeres silicones compati- 
bles avec la phase grasse ainsi que les copolymeres de 
la vinyipyrolidone (VP) et leurs melanges. 
[0021] De preference, on utilise les copolymeres de 
la vinylpyrrolidone et d'alcene en C 2 a C 40 et mieux en 
C 3 a C20 A tiue d'exemple de copolymere de VP utili- 
sable dans I'invention, on peut citer le copolymere de 
VP/acetate vinyle, VP/methacrylate d'ethyle la polyvi- 
nylpyrolidone (PVP) butylee, VP/methacrylate d'ethyle/ 
acide methacrylique, VP/eicosene, VP/hexadecene, 
VP/triacontene, VP/sty rene, VP/acide acrylique/metha- 
crylate de lauryle. 

[0022] De fa^on preferentielle, non seulement pour 
les proprietes de brillance mais aussi de toucher et de 
consistance du film : on utilise le copolymere P VP/hexa- 
decene ayant un poids moleculaire moyen de 7000 a 
7500 ou encore le PVP/eicosene ayant un poids mole- 
culaire moyen de 6000 a 9000. 
[0023] L'invention a egalement pour objet une com- 
position comprenant une phase grasse liquide volatile, 
cosmetique, dermatologique, hygienique ou pharma- 
ceutique, au moins 2 % en poids, par rapport au poids 
total de la composition, de polymere dispersible dans 
Iadite phase grasse, au moins un polymere soluble dans 
Iadite phase grasse et au moins un ingredients choisi 
parmi les actifs cosmetiques, dermatologiques, hygie- 
niques ou pharmaceutiques et eventueliement les ma- 
tieres colorantes. 

[0024] Un autre objet de l'invention est ('utilisation 
dans ou pour la fabrication d'une composition sous for- 
me de produit coule et comprenant au moins une phase 
grasse liquide cosmetique, dermatologique, hygienique 
ou pharmaceutique et au moins une cire notamment so- 
lide a temperature ambiante, d'au moins un polymere 
dispersible dans Iadite phase grasse liquide et d'un po- 
lymere soluble dans cette phase grasse, pourdiminuer, 
voire supprimer le transferl du film de composition de- 
pose sur les muqueuses comme les levres et/ou sur la 
peau. 

[0025] Un autre objet de ('invention est ('utilisation 
dans une composition ou pour la fabrication d'une com- 
position cosm6tique, dermatologique, pharmaceutique 
ou hygienique, d'au moins un polymere filmifiable dis- 
persible dans une phase grasse liquide et d'un polymere 
soluble dans cette phase grasse, pour diminuer, voire 
supprimer le transfer! du film de composition d6pos6 
sur les muqueuses et/ou la peau d'etre humain vers un 
support mis en contact avec le film. 
[0026] Un autre objet de I'invention est I'utilisation 
dans ou pour fa fabrication d'une composition a appli- 
cation topique, comprenant une phase grasse liquide et 
au moins un ingredient choisi parmi les actifs cosmeti- 
ques. dermatologiques, hygieniques et pharmaceuti- 
ques, les matieres colorantes et leurs melanges, d'au 
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moins un polymere dispersible dans ladite phase grasse 
liquide et d'au moins un polymere soluble dans cette 
phase grasse, pour diminuer, voire supprimer, le trans- 
ten du film de composition depose sur la peau et/ou les 
muqueuses comme les levres. s 
[0027] L'invention a encore pour objet un procede de 
soin cosmetique ou de maquillage des levres ou de la 
peau, consistant a appliquer sur respectivement les le- 
vres ou la peau une composition cosmetique telle defi- 
nie precedemment. 10 
[0028] L'invention a encore pour objet un procede 
pour limiter voire suppnmer, le transfert d'une compo- 
sition de maquillage ou de soin de la peau ou des levres 
sur un support different de la dite peau et desdites le- 
vres. contenant une phase grasse liquide et au moins ^ 
un ingredient choisi parmi les matieres colorantes et les 
actifs cosmetiques : dermatologiques, hygieniques et 
pharmaceutiques et leurs melanges, consistant a intro- 
duce dans la phase grasse liquide au moins un polyme- 
re dispersible dans ladite phase grasse liquide et d'au 
moins un polymere soluble dans cette phase grasse. 
[0029] De facon avantageuse, le polymere dispersi- 
ble se presente sous forme de particules dispersees et 
stabilisees en surface par au moins un stabilisant. II re- 
presente au moins 2 % du poids total de la composition. 2S 
[0030] Un avantage de I'utilisation d'une dispersion 
de particules dans une composition de l'invention est 
que les particules restent a I'etat de particules elemen- 
taires, sans former d'agglomerats, dans la phase gras- 
se, ce qui ne serait pas le cas avec des particules mi- 30 
nerales de taille nanometrique. Un autre avantage de la 
dispersion de polymere est la possibilite d'obtenir des 
compositions tres fluides (de I'ordre de 130 centipoi- 
ses), m6me en presence d'un taux 6leve de polymere. 
[0031] Encore un autre avantage d'une telle disper- 35 
sion est qu'il est possible de calibrer a volonte la taille 
des particules de polymere. et de moduler leur 'potydis- 
persite" en taille lors de la synthese. II est ainsi possible 
d'obtenir des particules de tres petite taille, qui sont in- 
visibles a Toeil nu torsqu'elles sont dans la composition *o 
et lorsqu'elles sont appliquees sur la peau ou les levres. 
Ceci ne serait pas possible avec des pigments sous for- 
me particulate, leur constitution ne permettant pas de 
moduler ia taille moyenne des particules. 
[0032] On a de plus constate que les compositions se- *5 
Ion l'invention, presentent des qualites d'6talement et 
d'adhesion sur ia peau, les semi-muqueuses ou les mu- 
queuses particulierement interessantes, ainsi qu'un 
toucher onctueux et agreable. Ces compositions ont, en 
outre. I'avantage de se demaquiller facilement notam- so 
ment avec un lait d6maquillant classique. Ceci est tout 
a fait remarquable puisque les compositions de Part an- 
terieur a proprietes "sans transfer!' elevees sont tres drf- 
ficiles a demaquiller En general, elles sont vendues 
avec un produit demaquillant specilique, ce qui introduit ss 
une contrainte supplemental pour I'utilisatrice. 
[0033] Les compositions selon l'invention compren- 
nent done avantageusement une dispersion stable de 



particules generalement sphenques d'au moms un po- 
lymere. dans une phase grasse liquide physiologique- 
ment acceptable. Ces dispersions peuvent notamment 
se presenter sous forme de nanoparticules de polyme- 
res en dispersion stable dans ladite phase grasse. Les 
nanoparticules sont de preference d'une taille comprise 
entre 5 et 600 nm. etant donne qu'au-deia d'environ 600 
nm, les dispersions de particules deviennent beaucoup 
moins stables. 

[0034] Encore un avantage de la dispersion de poly- 
mere de la composition de l'invention est la possibilite 
de faire varier la temperature de transition vitreuse (Tg) 
du polymere ou du systeme polymerique (polymere plus 
additif du type plastifiant). et de passer ainsi d'un poly- 
mere mou a un polymere plus ou moins dur. permettant 
de regler les proprietes mecaniques de ia compositions 
en fonction de I'application envisagee 
[0035] II est possible d'utiliser des polymeres disper- 
sibles filmifiables : de preference ayant une (Tg) basse, 
inferieure ou egale a la temperature de la peau. On ob- 
tient ainsi une dispersion qui peut filmifier lorsqu'elle est 
appliqu6e sur un support, ce qui n'est pas le cas lorsque 
Ton utilise des dispersions de pigments mineraux selon 
I'art anterieur. 

[0036] Les polymeres dispersibles utilisables dans la 
composition de l'invention ont de preference un poids 
moleculaire de I'ordre de 2000 a 10 000000 et une (Tg) 
de-lOO°Ca300°C. 

[0037] Lorsque le polymere dispersible presente une 
temperature de transition vitreuse trop elevee pour I'ap- 
plication souhaitee, on peut lui associer un plastifiant 
complementaire, different des polymeres liposolubles 
de maniere a abaisser cette temperature du melange 
utilise. Le plastifiant complementaire peut etre choisi 
parmi les plastifiants usuellement utilises dans ledomai- 
ne d'application et notamment parmi les composes sus- 
ceptibles d'etre des solvants du polymere. 
[0038] Parmi les polymeres dispersibles filmrfiables, 
on peut crter des homopolymeres ou des copolymdres 
radicalaires, acryliques ou vinyliques, de preference 
ayant une Tg inferieure ou egale a 40° C et notamment 
les acrylates de methyle eventuellement copolymerises 
avec I'acide acrylique. 

[0039] Parmi les polymeres dispersibles non filmifia- 
bles, on peut citer des homopolymeres ou copolymeres 
radicalaires. vinyliques ou acryliques, Eventuellement 
reticules : ayant de preference une Tg superieure ou 
egale a 40°C. tels que le polymethacrylate de methyle, 
le polystyrene ou le polyacrylate de tertiobutyle. 
[0040] De facon non limitative, les polymeres de l'in- 
vention peuvent etre choisis parmi les polymeres ou co- 
polymeres suivants : polyurethannes, polyurethannes- 
acryliques, polyurees. polyuree-polyurethannes, poly- 
ester-polyurethannes, polyether-polyurethannes. poly- 
esters, polyesters amides, polyesters a chaine grasse, 
alkydes ; polymeres ou copolymeres acryliques et/ou 
vinyliques ; copolymeres acryliques-silicone ; 
polyacry lam ides ; polymeres silicones, polymeres fluo- 
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res et leurs melanges. 

[0041] Le phase grasse liqutde dans laquelle est dis- 
perse le polymere, peut etre constitute de toute huile 
cosmetiquement ou dermatologiquement acceptable, 
et plus generalement physiologiquement acceptable, 
noiamment choisie panmi les huiles d'origine minerale, 
animale, vegetale ou synthetique, carbonees, hydrocar- 
bonees, fluorees et/ou siliconees, seules ou en melange 
dans la mesure ou elles torment un melange homogene 
et stable et ou elles sont compatibles avec I'utilisation 
envisagee 

[0042] Par "phase grasse liquide", on entend tout mi- 
lieu non aqueux liquide a temperature ambianle. Par 
'phase grasse volatile", on entend tout milieu non 
aqueux susceptible de s'evaporer de la peau ou des le- 
vres, a temperature ambiante, en moins d'une heure. 
[0043] On peut ainsi ciler les huiles hydrocarbon ees 
telles que I'huile de paraffine ou de vaseline, I'huile de 
vison, de tortue, de soja, le pemydrosqualene, I'huile 
d'amande douce, de calophyllum, de palme, de pepins 
de raisin, de sesame, de mais, de par learn, d'arara : de 
colza, de toumesol, de coton, d'abricot, de ricin, d'avo- 
cat, de jojoba, d'olrve ou de germes de cereales ; des 
esters d'acide lanolique. d'acide oleique, d'acide lauri- 
que, d'acide steanque ; les esters gras, tels que le my- 
ristated'isopropyle, le palmrtated'isopropyle. le stearate 
de butyle : le laurate d'hexyle, I'adipate de diisopropyle, 
I'isononate d'isononyle, le palmitate de 2-ethyl-hexyle : 
le laurale de 2-hexyl-decyle, le palmitate de 2-octylKie- 
cyle, le myristate ou le lactate de 2-octyl-dodecyle, le 
succinate de 2-diethyl-hexyle, le malate de diisostea- 
ry le, le triisostearate de glycerine ou de diglycerine ; les 
acides gras superieurs tels que I'acide myristique, I'aci- 
de palmitique, I'acide stearique, I'acide behenique. I'aci- 
de oleique, I'acide linoleique, I'acide linolenique ou I'aci- 
de isostearique ; les alcools gras superieurs tels que le 
cetanol, I'alcooi stearylique ou I'aicool oleique, I'aicool 
linoleique ou linolenique, I'aicool isostearique ou I'octyl 
dodecanol ; les huiles siliconees telles que les polydi- 
methylsiloxane (PDMS), event uellement phenylees tel- 
les que les phenyttrimethicones, ou eventuellement 
substitues par des groupements aliphatiques et/ou aro- 
matiques, eventuellement fluores, ou par des groupe- 
ments fonctionnels tels que des groupements hydroxy- 
le, thiol et/ou amine : les polysiloxanes modifies par des 
acides gras, des alcools gras ou des polyoxyalkylenes, 
les silicones fluorees, les huiles perfluorees. 
[0044] Avantageusement, on peut utiliser une ou plu- 
sieurs huiles volatiles a temperature ambiante. Ces hui- 
les volatiles sont favorables a I'obtention d'un film a pro- 
priety 'sans transfer!" total. Apres evaporation de ces 
huiles, on obtient un depdt filmogene souple, non collant 
sur la peau ou les muqueuses, suivant respectivement 
le mouvements de la peau ou des levres, sur lesquelles 
la composition est appliquee. Ces huiles volatiles facili- 
tent, en outre, ('application de la composition sur la 
peau, les muqueuse, les phaneres. 
[0045] Ces huiles peuvent etre des huiles hydrocar- 



bonees : des huiles silicones comportant eventuelle* 
ment des groupements alkyle ou alkoxy en bout de chai- 
ne siliconee ou pendante. 

[0046] Comme huile de silicone volatile utilisable 
s dans I'invention, on peut citer ies silicones lineaires ou 
cycliques ayant de 2 a 7 atomes de silicium. ces silico- 
nes comportant eventuellement des groupes alkyle ou 
alkoxy ayant de i a 10 atomes de carbone ainsi que les 
isoparaffines en C 6 -C l6 . Ces huiles volatiles represen- 
tent noiamment de 30 a 97.5 % du poids total de la com- 
position, et mieux de 30 a 75 %. 
[0047] Comme huile volatile utilisable dans I'inven- 
tion, on peut citer noiamment I'octamethylcyclotetrasi- 
loxane, le decamethylcyclopentasiioxane, Phexadeca- 
is methylcyclohexasibxane, I'heptamethylhexyltrisiloxa- 
ne, 1'heptamethyloctyltrisiloxane ou les isoparaffines en 
C 8 -C 16 telles que les 'ISOPARs', les PERMETYLs et no- 
iamment I'isododecane. 

[0048] Dans un mode particuiier de realisation de I'in- 
20 vention, on choisit le phase grasse liquide dans le grou- 
pe comprenant : 

les composes liquides non aqueux ayant un para- 
metre de solubilile global selon t'espace de solubi- 
2S lite de HANSEN inferieur a 17 (MPa) 1/2 , 

ou les monoalcools ayant un parametre de solubi- 
lite global selon I'espace de solubilite de HANSEN 
inferieur ou egal a 20 (MPa) 1/2 , 
ou leurs melanges. 

30 

[0049] Le parametre de solubilite global 6 global selon 
I'espace de solubilite de HANSEN est defini dans Parti- 
cle "Solubility parameter values" de Eric A. Grulke de 
I'ouvrage "Polymer Handbook" 3*"* edition, Chapitre 
35 VII, pages 51 9-559 par la relation : 



5 = ( d D + d P + d H ) 



*o dans laquelle 

d D caracterise les forces de dispersion de LONDON 
issues de la formation de dip6les induits lors des 
chocs moleculaires, 
<ts - dp caracterise les forces d'interactions de DEBYE 
entre dip6les permanents, 

d M caracterise les forces d'interactions specifiques 
(type liaisons hydrogene, acide/base, donneur/ac- 
cepteur, etc.). La definition des solvants dans I'es- 
so pace de solubilite tridimensionnel selon HANSEN 
est decrite dans I'article de C. M. HANSEN : "The 
three dimensional solubility parameters" J. Paint 
Technol. 39, 105 (1967). 

55 [0050] Parmi les phases grasses liquides ayant un 
parametre de solubilite global selon I'espace de solubi- 
lite de HANSEN inferieur ou egal a 1 7 (MPa) 1/2 , on peut 
citer des huiles vegetales formees par des esters.d'aci- 
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des gras et de polyols. en particulier les triglycerides, 
telles que I'huile de tournesol. de sesame ou de colza, 
ou les esters derives decides ou d'alcools a longue 
chaine (c'est a dire ayant de 6 a 20 atomes de carbone). 
notamment les esters de formule RCOOR dans laquelle 
R represente le reste d'un acide gras superieur compor- 
tant de 7 a 19 atomes de carbone et R* represente une 
chaine hydrocarbonee comportant de 3 a 20 atomes de 
carbone, lets que les palmitates, les adipates et les ben- 
zoates. notamment Padipate de diisopropyle. On peut 
egalement citer les hydrocarbures et notamment des 
huiles de paraftine. de vaseline, ou le polyisobutylene 
hydrogene. I'isododecane, ou encore les 'ISOPARsV 
isoparaffines volatiles. On peut encore citer les huiles 
de silicone telles que les polydimethylsitoxanes et les 
polymethylphenylsiloxanes, eventuellement substitues 
par des groupements aliphatiques et/ou aromatiques, 
eventuellement fluores, ou par des groupements fonc- 
tionnels tels que des groupements hydroxyle, thiol et/ou 
amine : et les huiles siliconees volatiles, notamment cy- 
cliques. On peut egalement citer les sorvants. seuls ou 
en melange, choisis parmi (i) les esters lineaires, rami- 
fies ou cycliques. ayant plus de 6 atomes de carbone. 
(ii) les ethers ayant plus de 6 atomes de carbone, (iii) 
les cetones ayant plus de 6 atomes de carbone. Par mo- 
noalcools ayant un parametre de solubilrte global selon 
I'espace de solubilrte de HANSEN inferieur ou egal a 20 
(MPa) iy2 , on entend les alcools gras aliphatiques ayant 
au moins 6 atomes de carbone, la chaine hydrocarbo- 
nee ne comportant pas de groupement de substitution. 
Comme monoalcools selon ['invention, on peut citer Pal- 
cool oleique, le decanol, le dodecanol, Poctadecanol et 
Palcool linoleique. 

[0051] Le choix du milieu non aqueux est effectue par 
I'homme du metier en lonction de la nature des mono- 
meres constituant le polymere dispersible et/ou de la 
nature du stabilisant. comme indique ci-apres. 
[0052] De plus, la phase grasse liquide dans laquelle 
est disperse le polymere peut representer de 30 % a 
97.5 % du poids total de la composition et de preference 
de 30 a 75 %. 

[0053] La dispersion de polymere peut etre fabriquee 
comme decrit dans le document EP-A-749747. La po- 
lymerisation peut etre effectuee en dispersion, c'est-a- 
dire par precipitation du polymere en cours de forma- 
tion, avec protection des particules formees avec un sta- 
bilisant. 

[0054] On prepare done un melange comprenant les 
monomeres initiaux ainsi qu'un amorceur radicalaire. 
Ce melange est dissous dans un sotvant appele, dans 
la suite de la presente description, # sorvant de synthe- 
se* Lorsque la phase grasse est une huile non volatile, 
on peut eflectuer la polymerisation dans un solvant or- 
gan ique apoiaire (sotvant de synthese) puis ajouter 
I'huile non volatile (qui doit etre miscible avec ledit sol- 
vant de synthese) et distiller selectivement le solvant de 
synthese. 

[0055] On choisit done un solvant de synthese tel que 



les monomeres initiaux, et Pamorceur radicalaire y sont 
solubles, et les particules de polymere obtenu y sont m- 
solubles afin qu'elles y precipitent lors de leur formation. 
En particulier, on peut choisir le solvant de synthese par- 
5 mi les alcanes tels que Pheptane. Pisocodecane ou le 
cyclohexane 

[0056] Lorsque la phase grasse choisie est une huile 
volatile, on peut directement effectuer la polymerisation 
dans ladite huile qui joue done egalement le role oe sol- 
10 vant de synthese. Les monomeres doivent egalement y 
etre solubles, ainsi que Pamorceur radicalaire. et le po- 
lymere obtenu dort y etre insoluble. 
[0057] Les monomeres sont de preference presents 
dans le solvant de synthese. avant polymerisation, a rai- 
ls son de 5-20% en poids du melange reactionnel. La to- 
tality des monomeres peut etre presente dans le solvant 
avant le debut de la reaction, ou une partie des mono- 
meres peut etre ajoutee au furet a mesure de ('evolution 
de la reaction de polymerisation 
20 [0058] L'amorceur radicalaire peut etre notamment 
I'azo-bis-isobutyronitrile ou le tertiobutylperoxy-2-ethyl 
hexanoate. 

[0059] Les particules de polymere dispersible sont 
stabilisees en surface, au fur et a mesure de la polyme- 
rs risation, grace a un stabilisant qui peut etre un polymere 
sequence, un polymere grefle, et/ou un polymere sta- 
tistique, seul ou en melange. La stabilisation peut etre 
effectuee par tout moyen connu, et en particulier par 
ajout direct du polymere sequence, polymere greffe et/ 
30 ou polymere statistique, lors de la polymerisation. 
[0060] Le stabilisant est de preference egalement 
present dans le melange avant polymerisation. Toute- 
. fois, il est egalement possible de Pajouter en eontinu, 
notamment lorsqu'on ajoute egalement les monomeres 
3S en eontinu 

[0061] On peut utiliser 2-30% en poids de stabilisant 
par rapport au melange initial de monomeres, et de pre- 
ference 5-20% en poids. 

[0062] Lorsqu'on utilise un polymere greffe et/ou se- 

40 quence en tant que stabilisant, on choisit le solvant de 
synthese de telle maniere qu'au moins une partie des 
greffons ou sequences dudit polymere-stabilisant soit 
soluble dans ledit solvant. Pautre partie des greffons ou 
sequences n'y etant pas soluble. Le polymere-stabili- 

«s sant utilise lors de la polymerisation doit etre soluble, ou 
dispersible, dans le solvant de synthese. De plus, on 
choisit de preference un stabilisant dont les sequences 
ou greffons insolubles presentent une eertaine affinite 
pour le polymere forme lors de la polymerisation. 

so [0063] Parmi les polymeres greffes. on peut citer les 
polymeres silicones greffes avec une chaine 
hydrocarbonee ; les polymeres hydrocarbones greffes 
avec une chaine siliconee ; les copolymeres greffes 
ayant par exemple un squelette insoluble de type poly- 

55 acrylique avec des greffons solubles de type acide po- 
lyhydroxystearique, les copolymeres a base d'acrylates 
ou de methacrylates d'alcools en C r C 4 , et d'acrylates 
ou de methacrylates d'alcools en O^-C^ comme le co- 
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polymere methacrylate de stearyle / methacrylate de 
methyle. 

[0064] Comme copoiymeres blocs greffes ou sequen- 
ces comprenant au moins un bloc de type polyorgano- 
siloxane et au moins un bloc d'un polymere radicalaire, 
on peut citer les copoiymeres greffes de type acrylique/ 
silicone qui peuvent etre employes notammenl lorsque 
le milieu non aqueux est silicone. 
[0065] Comme copoiymeres blocs greffes ou sequen- 
ces comprenant au moins un bloc de type potyorgano- 
siloxane et au moins d'un polyether. on peul utiliser les 
copolyol dimethicones tels que ceux vendu sous la de- 
nomination "DOW CORNING 3225C* par la societe 
DOW CORNING, les lauryl methicones tels que ceux 
vendu sous la denomination * DOW CORN ING Q2-5200 
par la societe "DOW CORNING". 
[0066] Comme copoiymeres blocs greffes ou sequen- 
ces comprenant au moins un bloc resultant de la poly- 
merisation de diene, hydrogene ou non hydrogene, et 
au moms un bloc d'un polymere vinylique, on peut citer 
les copoiymeres sequences, notamment de type *di- 
bloc" ou tribloc' du type polystyrene/polyisoprene, po- 
lystyrene/polybutadiene tels que ceux vendus sous le 
nom de 'LUVITOL HSB" par BASF, du type polystyrene/ 
copoly(ethylene-propylene) tels que ceux vendus sous 
le nom de 'KRATON' par Shell Chemical Co ou encore 
du type potystyrene/copory(ethylene-butylene). 
[0067] Comme copoiymeres blocs greffes ou sequen- 
ces comprenant au moins un bloc resultant de la poly- 
merisation de diene, hydrogen e ou non hydrogene, et 
au moins un bloc d'un polymere acrylique, on peut citer 
les copoiymeres bi- ou trisequences poly (methylacry la- 
te de methyle )/potyisobutylene ou les copoiymeres gref- 
fes a squelette poly(methylacrylate de methyle) et a 
greffons polyisobutylene. 

[0068] Comme copoiymeres blocs greffes ou sequen- 
ces comprenant au moins un bloc resultant de la poly- 
merisation de diene, hydrogene ou non hydrogene, et 
au moins un bloc d'un polyether, on peul citer les copo- 
iymeres bi- ou trisequences polyoxyethylene/polybuta- 
diene ou polyoxy6thylene/pofyisobutylene. 
[0069] Lorsqu'on utilise un polymere statistique en 
tant que stabiiisant, on le choisit de maniere a ce qu'il 
possede une quantity suffisante de groupements le ren- 
dant soluble dans le sofvant de synthese envisage. 
[0070] On peut ainsi employer des copoiymeres 
d'acrylates ou de methacrylates d'alcools en C,-C 4 , et 
d'acryiates ou de methacrylates d'alcools en Ce-C^. On 
peut en parliculier citer le copolymere methacrylate de 
stearyle/methacrylate de methyle. 
[0071] De preierence, on choisit en tant que stabiii- 
sant, un polymere apponant une couverture des parti- 
cules la plus complete possible, plusieurs chalnes de 
polymeres-stabilisants venant alors s'adsorber sur une 
particule de polymere obtenu par polymerisation. 
[0072] Dans ce cas ; on prefere alors utiliser comme 
stabiiisant, sort un polymere greffe, sort un polymere se- 
quence, de maniere a avoir une meilleure activite inter- 



faciale. En eft et, les sequences ou greffons msoiubies 
dans le solvant de synthese apportent une couvenure 
plus volumineuse a la surface des parlicules. 
[0073] D'autre pan. lorsque le phase grasse liquide 

$ comprend au moins une huile de silicone, I'agent stabi- 
iisant est de preierence choisi dans le groupe conslitue 
par les copoiymeres blocs greffes ou sequences com- 
prenant au moins un bloc de type poiyorganosiioxane 
et au moins un bloc d'un polymere radicalaire ou d'un 

10 polyether ou d'un polyester. 

[0074] Lorsque le phase grasse liquide ne comprend 
pas d'huile de silicone, I'agent stabiiisant est de prefe- 
rence choisi dans le groupe constitue par . 



1S 



20 



2S 



(a) les copoiymeres blocs greffes ou sequences 
comprenant au moins un bloc de type poiyorgano- 
siioxane et au moins un bloc d'un polymere radica- 
laire ou d'un polyeiher ou d'un polyester, 

(b) les copoiymeres d'acrylates ou de methacryla- 
tes d'alcools en CtC 4 , et d'acrylates ou de metha- 
crylates d'alcools en C 8 -C 30 , 

(c) les copoiymeres blocs greffes ou sequences 
comprenant au moins un bloc resultant de la poly- 
merisation de diene, hydrogene ou non hydrogene, 



et au moins un bloc d'un polymere vinylique ou acrylique 
ou d'un polyether ou d'un polyester, ou leurs melanges. 
[0075] Les dispersions obtenues peuvent alors etre 
utilisees dans une composition notamment cosmetique, 
30 dermatologique. pharmaceutique et/ou hygienique, tel- 
le qu'une composition de soin ou de maquiliage de la 
peau ou des ievres, ou encore une composition capil- 
laire ou une composition solaire ou de coloration de la 
peau. 

3S [0076] Suivant I'application, on pourra choisir d'utili- 
ser des dispersions de polymeres filmifiables ou non fil- 
mifiables. dans des huiles volatiles ou non volatiles. 
[0077] La composition peut comprendre comme ma- 
tiere colorante un ou plusieurs composes pulverulents 
40 et/ou un ou plusieurs colorants liposolubles, par exem- 
ple a raison de 0,01 a 70% du poids total de la compo- 
sition. Les composes pulverulents peuvent etre choisis 
parmi les pigments et/ou les nacres et/ou les charges 
habituellement utilises dans les compositions cosmeti- 
cs ques ou dermatologiques. Avantageusement, les com- 
poses pulverulents represented de 0,1 a 40 %du poids 
total de la composition et mieux de i a 30 %. Plus la 
quantite de composes pulverulents diminue, plus les 
qualrtes de sans transfer! et de confon augmentent. Le 
so fait que les proprietes de sans transfer! augmentent au 
fur et a mesure que la quantite de composes pulveru- 
lents diminue est tout a fait surprenant. En effet, jusqu'a 
ce jour les proprietes de sans transf ert des compositions 
de I'art anterieur augmentaient avec la quantite de com- 
£5 poses pulverulents. Inversement. leurs inconforts et leur 
secheresse sur la peau ou muqueuses augmentaient. 
[0078] Par ailleurs, la propriete de sans transfer! aug- 
mente avec la quantite de polymere dispersible dans la 
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phase grasse liquide. En pratique, le polymere peut re- 
presenter en matte re active jusqu'a 60 % (en matiere 
active ou seche) du poids total de ia composition. En 
utiiisant au-dessus de 12 % en poids, par rapport au 
poids total de ia composition, de matiere active de po- $ 
lymere dans la composition et jusqu'a 60 %, on obtient 
un lilm sans transient total. Entre 2 % et 1 2 % i'etfet sans 
transfer! est notable sans toutefois etre total. On peut 
done adapter les proprietes sans transfer! a volonte, ce 
qui n'etait pas possible avec les compositions sans 10 
transfer! de I'art anterieur, sans nuire au confort du film 
depose. 

[0079] De facon preferentielle, le rapport en poids de 
pigments (s)/polyme re est < 1 et meme < 0,9. De prefe- 
rence, ce rapport est < 0,5. Ce rapport peut descendre J $ 
jusqu'a 0,015. Au dessus de 0,5, le film transfert lege- 
rement et au dessus de 1 le film transfert de facon im- 
portanle. 

[0080] La composition de ('invention peut comprendre 
avantageusement au moins 30 % en poids : par rapport 20 
au poids total de la composition, de phase grasse. En 
dessous de 30 %, on obtient une texture granuleuse et 
puiverulente. Ceci est peu souhaitable lorsque I'on cher- 
che a obtenir un aspect cremeux, gelifie ou en stick, ho- 
mogene non granuleux. 2s 
[0081] Les pigments peuvent etre blancs ou colores, 
mineraux et/ou organiques. On peut citer, parmi les pig- 
ments mineraux, le dioxyde de titane, eventuellement 
traite en surface, les oxydes de zirconium ou de cerium, 
ainsi que les oxydes de fer ou de chrome, le violet de 30 
manganese, le bleu outremer, I'hydrate de chrome et te 
bleu lerrique. Parmi les pigments organiques, on peut 
citer le noir de carbone, les pigments de type D & C, et 
les laques a base de carmin de cochenille, de baryum, 
strontium, calcium, aluminium. 3$ 
[0082] Les pigments nacres peuvent etre choisis par- 
mi les pigments nacres blancs tels que le mica recouvert 
de titane, ou d'oxychlorure de bismuth, les pigments na- 
cres colores tels que le mica titane avec des oxydes de 
fer, le mica titane avec notamment du bleu ferrique ou <o 
de I'oxyde de chrome, le mica titane avec un pigment 
organique du type precite ainsi que les pigments nacr6s 
a base d'oxychlorure de bismuth. 
[0083] Les charges peuvent etre min^rales ou orga- 
niques, lamellaires ou spheriques. On peut citer le talc, <5 
le mica, la silice. le kaolin, les poudres de Nylon (Orga- 
sol de chez Atochem), de poly-(i-alanine et de polyethy- 
lene, le Teflon, la lauroyl-lysine, I'amidon, le nitrure de 
bore, les poudres de polymeres de tetrafluoroethylene, 
les microspheres creuses telles que I'Expancel (Nobel so 
Industrie), le polytrap (Dow Corning) et les microbilles 
de resine de silicone (Tospearls de Toshiba, par exem- 
ple), le carbonate de calcium precipite, le carbonate et 
I'hydro-carbonate de magnesium, I'hydroxyapatite, les 
microspheres de silice creuses (SILICA BEADS de MA- ss 
PRECOS), les microcapsules de verre ou de cerami- 
que, les savons metalliques deriv6s d'acides organi- 
ques carboxyliques ayant de 8 a 22 atomes de carbone, 



de preference de 1 2 a 1 8 atomes de carbone, par exem- 
ple le stearate de zinc, de magnesium ou de lithium, le 
laurate de zinc, le mynstate de magnesium. 
[0084] Les colorants liposolubles sont par exemple le 
rouge Soudan, le DC Red 17. le DC Green 6, le (3-caro- 
tene. I'huile de soja, le brun Soudan, le DC Yellow, 11, 
le DC Violet 2, le DC orange 5, le jaune quinoleine. lis 
peuvent representor de 0,0i a 20 % du poids de la com- 
positions et mieux de 0, 1 a 6 %. 
[0085] Le polymere de ia composition de invention 
permet la formation d'un film sur la peau, les levres et/ 
ou les muqueuses, formant un reseau piegeant les ma- 
tieres colorantes et/ou les actifs. Selon la quantite rela- 
tive de matieres colorantes, utilisee par rapport a la 
quantite de polymere stabilise, utilisee, il est possible 
d'obtenir un film plus ou moins brillant et plus ou moins 
sans transfert. 

[0086] Comme actifs cosmetiques ; dermatologiques, 
hygieniques ou pharmaceutiques, utilisables dans la 
composition de I'invention. on peut citer les hydratants, 
vitamines, acides gras essentiels, sphingolipides. filtres 
soiaires. Ces actifs sont utilises en quantite habituelle 
pour I'homme et notamment a des concentrations de 
0,001 a 20 % du poids total de la composition. 
[0087] La composition selon I'invention peut, de plus, 
comprendre, selon le type d'application envisagee, les 
constituants classiquement utilisees dans les domaines 
consideres, qui sont presents en une quantite appro- 
priee a ta forme galenique souhaitee. 
[0088] En particulier, elle peut comprendre, outre, la 
phase grasse liquide dans laquelle le polymere est sta- 
bilise des phases grasses addrtionneiles qui peuvent 
etre choisies parmi les cires, les huiles. les gommes et/ 
ou les corps gras pSteux, d'origine vegetale, animale, 
minerale ou de synthese, voire silicone^ et leurs melan- 
ges. 

[0089] Parmi les cires solides a temperature ambian- 
te, susceptibles d'etre presentes dans la composition 
selon I'invention. on peut citer les cires hydrocarbon6es 
telles que ia cire d'abeilles. la cire de Carnauba. de Can- 
dellila. d'Ouricoury, du Japon, les cires de fibres de liege 
ou de canne a Sucre, les cires de paraffine, de lignite, 
les cires microcristallines, la cire de lanoline, la cire de 
Montan, les ozokerites, les cires de polyethylene, les ci- 
res obtenues par synthese de Fischer-Tropsch, les hui- 
les hydrogenees. les esters gras et les glyce>ides con- 
crets a 25°C. On peut egalement utiliser des cires de 
silicone, parmi iesquelles on peut citer les alkyl, ateoxy 
et/ou esters de polymethylsiloxane. Les cires peuvent 
se presenter sous forme de dispersions stables de par- 
ticuies coltoi'dales de cire telles qu'elles peuvent etre 
preparees selon des m6thodes connues, telles que cel- 
les de 'Microemulsions Theory and Practice'. L. M. Prin- 
ce Ed., Academic Press (1977), pages 21-32. Comme 
cire liquide a temperature ambiante, on peut citer I'huile 
de Jojoba. 

[0090] Les cires peuvent etre presentes a raison de 
0-50% en poids de la composition et mieux de 10 a 30 
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%. 

[0091] La composition peul comprendre. en outre, 
tout additif usuellement utilise dans de telles composi- 
tions, te! que des epaississants. des antioxydants, des 
parfums. des conservaieurs. des tensioactifs. Bien en- 5 
tendu I'homme du metier veillera a choisir ce ou ces 
eventuels composes complementaires. et/ou leur quan- 
lite, de maniere telles que les proprietes avantageuses 
de la composition selon I'invention ne soient pas, ou 
substantiellement pas, alter6es par I'adjonction envisa- 10 
gee. 

[0092] Dans un mode de realisation particulier de I'in- 
vention, les compositions selon I'invention peuvent §tre 
preparees de maniere usuelle par I'homme du metier. 
Elles peuvent se presenter sous forme d'un produit cou- is 
16 et par exemple sous la torme d'un stick ou baton, ou 
sous la forme de coupelle utilisable par contact direct 
ou a I'eponge. En particulier, elles trouvent une applica- 
tion en tant que fond de teint coule, fard a joues ou a 
paupieres coule\ rouge a levres, base ou baume de soin 20 
pour ies levres, produit anti-cernes. Elles peuvent aussi 
se presenter sous forme d'une pate souple : de viscosrte 
dynamique a 25°C de I'ordre de 1 a 40 Pa.s ou encore 
de gel. de creme plus ou moins fluide. Elles peuvent 
alors constitutes des tonds de teint ou des rouges a le- 25 
vres, des produits solatres ou de coloration de la peau. 
[0093] Les compositions de I'invention sont avanta- 
geusement anhydres, et peuvent contenir moins de 5 % 
d'eau par rappon au poids total de la composition. Elles 
peuvent alors se presenter notamment sous forme de 30 
gel huileux, de liquide huileux ou huile, de pate ou de 
stick ou encore sous forme de dispersion vesiculate 
contenant des lipides ioniques et/ou non ioniques. Ces 
formes galeniques sont prepares selon les methodes 
usuelles des domaines considered. 35 
[0094] Ces compositions a application topique peu- 
vent constituer notamment une composition cosmeti- 
que, dermatologique. hygienique ou pharmaceutique 
de protection, de traitement ou de soin pour le visage, 
pour le cou, pour les mains ou pour le corps (par exem- *o 
pie creme de soin anhydre : huile solaire, gel corporel), 
une composition de maquillage (par exemple gel de ma- 
quillage) ou une composition de bronzage artificial. 
[0095] L'invention est illustree plus en detail dans les 
exemples suivants. 45 

Exemple 1 de dispersion de porymere 

[0096] On prepare une dispersion de copolymere non 
reticule d'acrylate de methyle et d'acide acrylique dans so 
un rappon 85/15. dans de J'isododecane, selon la me- 
thode de I'exemple 1 du document EP-A-749 746, en 
remplacant I'heptane par de I'isododecane. On obtient 
ainsi une dispersion de panicules de poly(acrylate de 
m6thyle/acide acrylique) stabilisees en surface dans de ss 
I'isododecane par un copolymere dibloc sequence po- 
lystyrene/copory(6hylene-propylene) vendu sous le 
nom de K RATON G1701 (Shell), ayant un taux de ma- 



tiere seche de 22.6% en poids et une taille moyenne 
des particules de 175 nm (polydispersite . 0.05) et une 
Tg de 20°C. Ce copolymere est filmifiable 

Exemple 2 de rouge a levres 

[0097] On prepare un rouge a levres sous forme fluide 
ayant la composition suivante : 

dispersion selon I'exemple 1 90.7 g 
huile de parle-am 2 ; 1 g 
octyldodecanol 0,9 g 
PVP/eicosene 1.2 g 
phenyttrimethicone 2,1 g 
pigments 3,0 g 

[0098] Les pigments renferme un melange de DC 
Red 27 : DC Red 7, DC Red 36, d'oxyde de fer noir et 
d'oxyde de fer brun. 

[0099] La composition est preparee par simple me- 
lange a temperature ambiante des differents consti- 
tuents, apres broyage des pigments dans les huiles. On 
obtient un rouge a levres facile a appliquer, et qui permet 
I'obtention d'un film conforiable, souple et non collant. 
Ce film est, en outre, brillant et "sans transteri' total. II 
resiste parfaitement bien a I'eau et se demaquille avec 
une huile demaquillante classique. 
[0100] Un test sensoriel a ete effectu6 avec ce rouge 
a levres sur plusieurs personnes. Le test de sans trans- 
fen a ete realise dans les conditions suivantes : appli- 
cation du produit sur les levres. sechage a I'air libre pen- 
dant 2 minutes puis application des levres sur un papier 
filtre. Ce test est repet6 dans les meme conditions avec 
un temps de s6chage de 10 minutes. Le sans transfer! 
est juge comme ayant une efticacite de 98 %. 
[0101] De plus les personnes du test de sans transfert 
ont juge le produit facile a etaler, conferant un maquilla- 
ge homogene et adherent, tres couvrant et de couleur 
prononcee. Le contour des levres est net. La texture du 
produit est juge fluide et agreable a ('application. Le de- 
maquillage s'est effectu6 avec un demaquillant classi- 
que (Bifacil de Chez Lanc6me) sans laisser de traces. 

Exemple 3 de rouge a levres 

[0102] On prepare un rouge a levres sous forme de 
stick ayant la composition suivante : 

dispersion de polymere (*) 48.3 g 
huile de parleam 7 ; 0 g 
octyldod6canol 3,0 g 
PVP/eicosene 4.0 g 
. DC Red 27 2,2 g 

phenyttrimethicone 7.0 g 
DC Red 7 4,2 g 
DC Red 36 l : i2g 
oxyde de fer noir 0.08 g 
oxyde de fer brun 2,4 g 
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cire de polyethylene (Poly wax 500) 20,7 g 

[0103] Le polymere est prepare selon I'exemple avec 
95 % d'acrylate de methyle et 5 % d'acide acrylique. 
[0104] La composition est preparee comme suit : s 
broyage des pigments dans les huiles chauftees 
legerement ; ajout de la cire de polyethylene a 100 °C : 
leger ref roidissement puts ajout de ta dispersion de po- 
lymere et enfin coulage dans un moule approprie pou 
former un stick de rouge a levres. io 
[0105] Un test sensoriel a et6 etfectue' avec ce rouge 
a levres sur plusieurs personnes en comparaison d'un 
rouge a levres de I'etat de la technique (Colour Endure 
de L'oreal). Le test de sans transtert a ete realise dans 
les conditions suivantes : application du produit sur les *5 
levres. sechage a i'air iibre pendant 2 minutes puis ap- 
plication des levres sur un papier filtre. Ce test est repete 
dans les meme conditions avec un temps de sechage 
de 10 minutes. 

[0106] L'application des 2 produits est aussi facile. Le 20 
geste de maquillage est plus precis avec le stick de ('in- 
vention car le produit est plus rigide. Le maquillage est 
juge homogene pour les 2 produits, plus vivant et plus 
brillant avec le stick de I'invention. II est non collant pour 
les 2 produits. de sensation legere et ne procure pas de 2S 
tiraillement. Le transfer! est plus discret avec le stick de 
('invention, sachant que le produit de Tart anterieur avait 
deja de tres bonnes proprietes de sans transfer!. Le de- 
maquillage est facile pour les 2 produits et ne laisse pas 
de trace sur les levres. 30 

Exemple 4 de rouge a levres 

[01 07] On prepare un rouge a levres sous forme f luide 
ayant la composition suivante : 35 



compositions sur verre et sur carte de contraste puis on 
a mesure une durete respectrvement de 57 et 22 et une 
, brillance respectivement 12,8 et 20.7. Plus, la valeur de 
durete et de brillance sont elevees plus le film est dur et 
brillant. On constate bien que les poiymeres lisposubies 
augmentent bien la brillance et la durete du film. 
[0111] Pour qu'un film de rouge a levres soil correct, 
la durete doit etre infeneure a 110 et mieux inferieure a 
50. Par ailleurs, un film brillant est un film dont la brillan- 
ce est superieure a 60. Un film de brillance superieure 
a 30 est satine. 

[011 2] La durete des films a ete mesuree a l aide d'un 
pendule de Persoz se balancant sur un film obtenu 
apres sechage durant 24 h. a 30°C et 50 % d'humidite 
relative, ayant une epaisseur de 300^m (Methode selon 
la norme NF-T-30-016). La brillance est mesuree a 
I'aide d'un brillancemetre portable Byk Gardner. 
[0113] Avec une composition C3 selon I'invention 
contenant 3 % de pigments, 10 % de PVP/hexadecene 
et le complement avec une dispersion de polymere se- 
lon I'exemple 1 , on a obtenu une durete de 29,2 et une 
brillance 77,9. 

[0114] Avec une composition C4 selon I'invention 
contenant 3 % de pigments, 10 % de PVP/hexadecene 
et le complement a 1 00 de dispersion de polymere selon 
I'exemple 1, on a obter.u une durete de 28.2 et une 
brillance 83,5. 

[0115] Avec une composition C5 selon I'invention 
contenant 10 % de PVP/hexadecene et le complement 
a 1 00 de dispersion de polymere selon I'exemple 1 , on 
a obtenu une durete de 35,8 et une brillance 80.2. 
[0116] Avec une composition C6 selon I'invention 
contenant 5 % de PVP/hexadecene et le complement a 
100 de dispersion de polymere selon I'exemple 1 , on a 
obtenu une durete de 25,9 et une brillance 66,6. 



dispersion selon I'exemple 1 92.50 g 
huile de parleam 1,35 g 
PVP/hexadecene 3 : 1 5 g 
pigments 3,0 g 

[0108] Les pigments renferme un melange de DC 
Red 27, DC Red 7, DC Red 36, d'oxyde de ler noir et 
d'oxyde de fer brun. 

[0109] Ce rouge a levres a ete prepare selon la mise 
en oeuvre de I'exemple 2. II s'applique facilement. Le 
maquillage est satine, resistant a I'eau et presente de 
tres bonnes proprietes de sans transfer!. 

Tests de brillance et de durete 

[011 0] On a prepare une composition de comparaison 
CI contenant 3 % de pigments et le complement a 100 
% de dispersion de polymere selon I'exemple 1 . Par 
ailleurs, on a prepare une composition selon I'invention 
C2 contenant 3 % de pigments, 4,5 % de PVP/hexade- 
cene et le complement a 100 % de dispersion de pory- 
mere selon I'exemple 1 . On a depose un film de ces 



Revendications 

1 . Composition a application topique, comprenant une 
phase grasse liquide et au moins une matiere colo- 
rante, caracterisee par le fait qu'elle comprend, de 
plus, a u moins 2 % en poids, par rapport au poids 
total de la composition, de polymere dispersible 
dans ladite phase grasse liquide et un polymere so- 
luble dans cette phase grasse. 

2. Composition se presentant sous forme d'un produit 
coule et comprenant au moins une phase grasse 
liquide cosmetique, dermatologique, hygienique ou 
pharmaceutique et au moins une cire solide, carac- 
terisee par le fait qu'elle comprend, en outre, au 
moins 2 % en poids, par rapport au poids total de 
la composition, de polymere dispersible dans ladite 
phase grasse liquide et au moins un polymere so- 
luble dans cette phase grasse. 

3. Composition selon la revendication 1 ou 2, carac- 
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terisee en ce que le polymere est filmifiabie. 

4. Composition comprenant une phase grasse liquide 
volatile, cosmetique, dermatologique. hygienique 
ou pharmaceutique, au moins 2 % en poids, par 
rapport au poids total de la composition, de polyme- 
re filmifiabie dispersible dans ladile phase grasse. 
au moms un polymere soluble dans ladtte phase 
grasse et au moins un actif choisi parmi les actils 
cosmetiques, dermatologiques. hygieniques ou 
pharmaceutiques. 

5. Composition selon I'une des revendications 2 a 4, 
comprenant. en outre, au moins une matiere colo- 
rante. 

S. Composition selon I'une des revendications prece- 
dentes, dans laquelle le polymere se presente sous 
forme de particules dispersees et stabilisees en 
surface par au moins un stabilisant. 

7. Composition selon I'une des revendications prece- 
dents, dans laquelle le polymere dispersible est 
choisi parmi les polymeres radicaiaires, les poly- 
condensats. les polymeres d'origine naturelle et 
leurs melanges. 

8. Composition selon i'une des revendications prece- 
dentes, dans laquelle le polymere dispersible est 
choisi parmi les polyurethannes, polyurethannes- 
acryliques, polyurees, polyuree/polyurethannes, 
polyester-polyurethannes, polyether-polyurethan- 
nes, polyesters, polyesters amides, polyesters a 
chaine grasse, alkydes ; polymeres ou copolyme- 
rs acryliques et/ou vinyliques ; copolymeres acryli- 
ques-silicone ; polyacrylamides ; polymeres silico- 
nes, polymeres fluores et leurs melanges. 

9. Composition selon I'une des revendications prece- 
dentes, dans laquelle la phase grasse liquide est 
constrtue d'huiles d'origine minerale, animate, ve- 
getale ou synthetique, carbonees, hydrocarbo- 
nees, fluorees et/ou siiiconees, seules ou en me- 
lange. 

10. Composition selon I'une des revendications prece- 
denles, dans laquelle la phase grasse liquide est 
choisie parmi I'huile de paraffine ou de vaseline, 
I'huile de vison, de tortue, de soja, le perhydrosqua- 
lene, I'huile d'amande douce, de calophyllum, de 
palme, de parleam, de pepins de raisin, de sesame, 
de ma is, de colza, de tournesol, de coton, d'abricot, 
de ncin, d'avocat, de jojoba, d'olive ou de germes 
de cereales ; des esters d'acide lanolique, d'acide 
oleique, d'acide iaurique, d'acide stearique ; les es- 
ters gras tels que le myristate d'isopropyle, le pal- 
mitate d'isopropyle, le stearate de bulyle, le laurate 
d'hexyle, Padipate de diisopropyle, I'isononate 



d'isononyle.. le palmitate de 2-elhyl-hexyle, le lau- 
rate de 2-hexyl-decyle, le palmitate de 2-octyl-de- 
cyle, le myristate ou le lactate de 2-octyl-dodecyle, 
le succinate de 2-diethyl-hexyle, le malate de dii- 

5 sostearyle, le triisostearate de glycerine ou de 
diglycenne ; les acides gras superieurs tels que 
I'acide myristique. I'acide palmitique I'acide steari- 
que. I'acide behenique. I'acide oleique, I'acide lino- 
leique, I'acide linolenique ou I'acide isostearique : 

io les aicools gras superieurs tels que le cetanol. I'al- 
cool stearylique ou I'alcool oleique. I'alcool linoiei- 
que ou linolenique, I'alcool isostearique ou I'octyl 
dodecanol ; les huiles siiiconees telles que les po- 
lydimethylsiloxanes eventuellement phenyles tels 

is que les phenyltrimethicones ou eventuellement 
substitues par des groupements aliphatiques et/ou 
aromatiques, ou par des groupements fonctionnels 
tels que des groupements hydroxyie, thiol et/ou 
amine ; les polysiloxanes modifies par des acides 

20 gras, des aicools gras ou des polyoxyalkyienes, les 
silicones fluorees, les huiles perfluorees : les huiles 
volatiles telles que roctamethylcyctotetrasiloxane, 
le decamethylcyctopentasiloxane, I'hexadecame- 
thylcyclohexasiloxane, I'heptamethylhexyltrisiloxa- 

25 ne, I'heptamethyloctyltrisiloxane ou les isoparaffi- 
nes en C e -C 16 . et notamment I'isododecane. 

11. Composition selon I'une des revendications prece- 
dentes, dans laquelle ia phase grasse liquide est 
30 choisie dans le groupe comprenant : 

les composes iiquides non aqueux ayant un pa- 
rametre de solubility global selon I'espace de 
solubility de HANSEN inferieura 17 (MPa) 1/2 , 
35 - ou les monoalcools ayant un parametre de so- 
lubiiite global selon I'espace de solubilite de 
HANSEN inferieur ou egal a 20 (MPa) 1/2 . 
ou leurs melanges. 

*o 12. Composition selon I'une des revendications 1 a 3 et 
5 a 1 1 , caracterisee en ce que la phase grasse con- 
tient au moins une huile volatile a temperature am- 
biante. 

«5 13. Composition selon I'une des revendications 7 a 14, 
dans laquelle le stabilisant est choisi parmi les po- 
lymeres sequences, les polymeres greffes, les po- 
lymeres statistiques et leurs melanges. 

so 14. Composition selon la revendication 1 3. dans laquel- 
le le stabilisant est choisi parmi les polymeres sili- 
cones greffes avec une chaine hydrocarbonee ; les 
polymeres hydrocarbones greffes avec une chaine 
siliconee ; les copolymeres grefles ayant un sque- 

55 lette insoluble de type polyacrylique avec des gref- 
fons solubles de type acide polyhydroxystearique ; 
les copolymeres blocs greffes ou sequences com- 
prenant au moins un bloc de type polyorganosiloxa- 
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ne et au moins un bloc d'un polymere radicalaire . 
les copolymeres blocs greffes ou sequences com- 
prenant au moins un bloc de type polyorganosiloxa- 
ne el au moins d'un polyether; les copolymeres 
d'acrylales ou de methacrylates d'alcools en C, -C 4 . 5 
ou d'acrylates ou de methacrylates d'alcools en C e - 
C 30 ; les copolymeres blocs greffes ou sequences 
comprenant au moins un bloc resultant de la poly- 
merisation de dienes et au moins un bloc d'un po- 
lymere vinylique ; les copolymeres blocs greffes ou J0 
sequences comprenant au moins un bloc resultant 
de la polymerisation de dienes et au moins un bloc 
d'un polymere acryhque ; les copolymeres blocs 
greffes ou sequences comprenant au moins un bloc 
resultant de la polymerisation de dienes et au moins *5 
un bloc d'un polyether. 

15. Composition selon la revendication 13 ou 14, ca- 
racterisee en ce que le stabilisant est un polymere 
bloc greffe ou sequence, comprenant au moms un 20 
bloc resultant de la polymerisation de diene et au 
moins un bloc d'un polymere vinylique. 



re sont presents dans un rapport pigment(s)/poly- 
mere infeneur a 1 . 

22. Composition selon la revendication 20 ou 21. ca- 
racterisee en ce que les composes pulverulents re- 
presentent jusqu'a 40 % du poids total de la com- 
position. 

23. Composition selon I'une des revendications 20 a 
22. caracterisee en ce que les composes pulveru- 
lents representent de 1 a 30 % du poids total de la 
composition. 

24. Composition selon I'une des revendications prece- 
dentes. caracterisee en ce que le polymere repre- 
sente ( en matiere seche) jusqu'a 60 % du poids total 
de la composition. 

25. Composition selon I'une des revendications prece- 
dentes. caracterisee en ce que le polymere repre- 
sente (en matiere seche) de 12 a 60 % du poids 
total de la composition. 



16. Composition selon I'une des revendications prece- 
dentes, caracterisee en ce que le polymere soluble 
est choisi parmi les alkylcelluloses avec un radical 
alkyle lineaire ou ramifie, sature ou non en C-, a C 6: 
les polymeres silicones compatibles avec la phase 
grasse ainsi que les copolymeres de la vinylpyroli- 
done et leurs melanges 

17. Composition selon I'une des revendications pr6ce- 
dentes, caracterisee en ce que le polymere soluble 
dans la phase grasse liquide est choisi parmi les 
copolymeres de la vinylpyrolidone et d'alcene en C 8 
a Cs, 

18. Composition selon Tune des revendications prece- 
dentes, caracterisee en ce que le polymere soluble 
dans la phase grasse liquide est choisi parmi les 
copolymeres de la vinylpyrolidone et de I'hexade- 
cene. 

19. Composition selon I'une des revendications prece- 
dentes, comprenant, en outre, au moins une phase 
grasse additionnelle choisie parmi les cires, les 
gommes et/ou les corps gras pateux, d'origine ve- 
getale, animate, minerale, de synthese, ou silicone, 
et leurs melanges. 

20. Composition selon Tune des revendications 1.5 a 
19, caracteris6e en ce que ia matiere colorante 
comprend au moins un compose pulverulent choisi 
parmi les charges et/ou les pigments et/ou les na- 
cres. 

21. Composition selon la revendication 20, caracteri- 
see en ce que le compose pulverulent et le polyme- 



26. Composition selon I'une des revendications prece- 
2s dentes. caracterisee en ce que la phase grasse li- 
quide contient au moins une huile choisie parmi les 
isoparaffines en C e -C 16 et les silicones lineaires ou 
cycliques ayant de 2 a 7 atomes de silicium, ces 
silicones comportant eventuellement des groupes 

30 alkyle ayant de 1 a 10 atomes de carbone, leurs 
melanges. 

27. Composition selon I'une des revendications pr6c6- 
dentes. se presentant sous forme d'un stick ou 

35 bSton ; sous la forme d'une pate souple, de visco- 
srte dynamique a 25°C de I'ordre de 1 a 40 Pa s ; 
sous forme de coupelle ; de gel huileux : de liquide 
huileux : de dispersion vesiculate contenant des li- 
pides ioniques et/ou non ioniques. 

40 

28. Composition selon I'une des revendications prec6- 
dentes. se presentant sous forme anhydre. 

29. Composition selon I'une des revendications prece- 
45 dentes. se presentant sous la forme d'un produit de 

soin et/ou de maquillage de la peau et/ou des 16- 
vres 

30. Composition selon I'une des revendications pr6ce- 
50 dentes, se presentant sous la forme d'un fond de 

teint couie, d'un tard a joues ou a paupieres couie, 
d'un rouge a levres : d'une base ou baume de soin 
pour les levreS: d'un produit anti-cernes. 

55 31. Composition a application topique, comprenant une 
phase grasse liquide, au moins un polymere disper- 
sible dans ladite phase grasse liquide et un copoly- 
mer de la vinylpyrolidone, soluble dans cette pha- 
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se grasse. 

32. Utilisation dans ou pour la fabrication d'une compo- 
sition a application topique, comprenant une phase 
grasse liquide et au moins un ingredient choisi par- s 
mi les actifs cosmetiques, dermatologiques, hygie- 
niques et pharmaceutiques : les matieres coloran- 

tes et leurs melanges, d'au moins un polymere dis- 
persible dans ladite phase grasse liquide et d'au 
moins un polymere soluble dans cette phase gras- io 
se : pour dimtnuer, voire supprimer, le transtert du 
film de composition depose sur la peau et/ou les 
muqueuses comme les levres. 

33. Utilisation dans ou pour la fabrication d'une compo- is 
sition sous forme de produit couie et comprenant 

au moins une phase grasse liquide cosmetique, 
dermatologique. hygi6nique ou pharmaceutique et 
au moins une cire, d'au moins un polymere disper- 
sible dans ladite phase grasse liquide et d'un poly- 20 
mere soluble dans cette phase grasse, pour dimi- 
nuer ; voire supprimer, le transfert du film de com- 
position depose sur la peau et/ou les muqueuses 
comme les levres. 

25 

34. Utilisation dans ou pour la fabrication d'une compo- 
sition cosmeiique : dermatologique, pharmaceuti- 
que ou hygienique, d'au moins un polymere filmifia- 
ble dispersible dans une phase grasse liquide et 
d'un polymere soluble dans cette phase grasse, 30 
pour diminuer, voire supprimer, le transfert du film 

de composition depose sur les muqueuses et/ou la 
peau d'etre humain vers un support mis en contact 
avec le film. 

35 

35. Utilisation selon I'une des revendications 32 a 34, 
caracterisee en ce que la composition contient au 
moins un compose pulverulent dans un rapport 
compose/polymere interieura 1. 

40 

36. Utilisation selon I'une des revendications 32 a 35, 
caracterisee en ce que le polymere soluble dans la 
phase grasse liquide est un copolymere de la vinyl- 
pyrrolidone et d'un alcene en en C B a C 22 - 

45 

37. Utilisation selon I'une des revendications 32 a 36, 
caract6ris6e en ce que le polymere dispersible est 
present a au moins 2 % en poids, par rapport au 
poids total de la composition. 

so 

38. Procede de soin cosmetique ou de maquillage des 
levres ou de la peau, consistant a appliquer sur res- 
pect ivement les levres ou la peau une composition 
cosmetique telle d6finie aux revendications 1 a 31 . 

55 

39. Procede cosmetique pour limiter, voire supprimer 
le transfert d'une composition de maquillage ou de 
soin de la peau ou des levres sur un support diffe- 



rent de la dite peau et desdites levres. contenant 
une phase grasse liquide et au moms un ingredient 
choisi parmi les matieres colorantes et les actifs 
cosmetiques. dermatologiques, hygieniques et 
pharmaceutiques et leurs melanges, consistant a 
introduire dans la phase grasse liquide au moins un 
polymere dispersible dans ladite phase grasse li- 
quide et au moins un polymere soluble dans cette 
phase grasse. 
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